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Telojen asennus



Valmistuspdaivamaédara Sarjanumero

Telan tunnistetiedot

Renkaan

Renkaan kuvio
koko

Jokaisessa telasetiss@ on tunnisteet, jotka kertovat tarkan
rengaskoon ja pintakuvion, jota varten tela on suunniteltu.
Tunnisteissa on myds valmistuspéivamadadré ja sarjanumero.

On erittdin tarkeéad, etta jokaisen rengastyypin

yhteydessa kéaytetdadn oikeaa telaa.

Yleisesti ottaen tihedt telat, joissa on levedt
telakengdt, soveltuvat paremmin pehmedlle
maaperdlle. Harvemmat telat, joissa on
kapeammat telakengdt, soveltuvat paremmin
kovemmalle maaperdlle ja jyrkempiin rinteisiin
sekd tarjoavat paremman kiipedmiskyvyn.
Tulee kuitenkin huomioida, ettd telakengat
varustetut telat eivat sovellu kdytettavaksi
syvissd lumiolosuhteissa tai telakengdat. Tdma
johtuu siité, ettd materiaali ei valttdmatta
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pddse poistumaan telalevyjen valistd ja
kerddntyy telan ja renkaan vdliin, mik& voi
adarimmadistapauksissa aiheuttaa ongelmia
koneen telin voimansiirrossa. Jokaisessa
telasetissd@ on tunnisteet, jotka kertovat tarkan
rengaskoon ja pintakuvion, jota varten tela

on suunniteltu. Tunnisteissa on myads telin
voimansiirrossa. ja sarjanumero. On erittdin
tdrkedd, ettd jokaisen rengastyypin yhteydessa
kaytetédn oikeaa telaa.




Telojen kiristys

Uusia teloja voi joutua kiristdmdaédn muutaman

péivéan kaytén jalkeen.

Uudelleen kiristdminen kdsittad pitkien Uusia
teloja voi joutua kiristdmdadn muutaman
pdaivan kaytén jalkeen. korvaamista lyhyillé
litoslenkeilld ja yhden téyden telalevyn
poistamista oikean kiristyksen yll@pitdmiseksi.
Tadma tulee suorittaa telalle sopivaa
telakiristystydkalua kdyttden ja kuten
asennusohjeissa on kuvattu.

Tadma uusien telojen Idystyminen ei
johdu materiaalin venymisestd, vaan
sivulenkkijarjestelmdn osien paikalleen
asettumisesta.

Korjaus ja tuki

Teloja tulee kayttéd mahdollisimman I8ysélla
kiristykselld, kunhan:

« renkaat eivdt liu'u ja pyori telan sisalld

- tela ei putoa renkailta

- tela ei osu koneen runkoon tai
mihinkdé&n sen osaan

« tela ei aiheuta vahinkoa renkaille

Ensimmdisen tyoviikon aikana voidaan
odottaq, ettd teloja kiristetddn usein, ja tarve
pienenee telojen asettuessa. Ensimmdisten
kolmen tai neljén tydviikon aikana voidaan
myos odottaa, ettd yksi taysi telalevy

tdytyy poistaa. Toinen levy voidaan joutua
poistamaan 3-6 kuukauden tydn jélkeen.
Telalenkkijarjestelman tydajan aikana
kokeman kuluman madra riippuu Mmaastojen
kuluttavuudesta yhdessd telojen kuormituksen
ja kiristyksen kanssa - ylikiristetyt telat kuluvat
nopeammin.

Tarpeettoman tiukalla olevat telat kuluttavat
akseleita ja vanteen keskidn laakereita sekd
lisddvat renkaan ja kelan kulumista.




www.clarktracks.fi

Toimitus

Jokainen Clack Tracks -setti toimitetaan
neljéissé osassa ja toimitetaan s :
kaikilla tarvittavilla lenkeillé. Telat on -
tavallisesti pakattu kahdelle avoimelle A’\ :
kuormalavalle kuljetusta varten niin, etté -
jokaista kuormalavaa kohden on kaksi
valmiiksi kytketty& osaa.

@ Ainoastaan koulutetun asentajan tulee suorittaa tédma tehtava.

Tee riskiarvio oman ja muiden turvallisuuden varmistamiseksi.

Telojen asennus

VAIHE1 VAIHE 2

Levitd tela Aja konetta eteenpdin \
Levitd tela niin, ettd telan sivuohjurit ovat Aja konetta eteenpdin niin, ettd

alaspdin. pyordat ajavat alle jaavan koyden yli, |
Kdaytd laadukasta, vahvaa kéyttd, kuten kuten esitetty kuvassa. Tdma vetdd
nailonkoéysi, jonka I&pimitta on @20 mm, ja telan renkaille.

kiinnit& se viimeisen telakengdn keskelle.

Syo6td koysi telirenkaiden keskikohdan yli ja
aseta ylimadrdinen mitta toisen renkaan
alle, kuten esitetty alla olevassa kuvassa.
Koyden pitdisi olla tiukasti paikallaan -
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VAIHE 3

Aseta kaksi asennusniittia paikalleen

Kun tela on tdysin koneen renkaiden pdaalld, kuten esitetty
kuvassa, kaksi asennusniittiél (toimitettu telan mukana)
voidaan asettaa pitdmadn padat yhdessd. Al poista koyttd.
Jokainen tela on valmistettu standardipituiseksi, joten
telakenkié voidaan joutua poistamaan, jotta oikea kiristys
saada aikaan. T&dmda riippuu siitd asennetaanko tela uusien
vai kdytettyjen renkaiden pddlle ja voi myds vaihdella
konetyypeittdin ja telisuunnittelusta riippuen.

VAIHE 4

Aja konetta jélleen
eteenpdin
Aja konetta eteenpdin, niin,

ettd liitoskohta on telin
keskikohdalla.



VAIHE 5
Aseta telan kiristystyékalu

Telan kiristystyokalu tulee sijoittaa telan jompaankumpaan pddahdn, joko vasemmalle
tai oikealle puolelle, ja tela kiristdd raikdlld. Asennusniitti tulee sitten vaihtaa telan
litoslenkkiin. Tdmd& toimenpide tulee sitten toistaa telan toisella puolen.

HUOM: Kiristysty®kalun kaytéssd tarvitaan 3/4”
réikkdvadannin ja 38 mm hylsy. Varmista, ettd kiristintydkalu
~ on asennettu oikein ja turvallisesti teloille ennen kayttda.

VAIHE 6 VAIHE 7

Telan liitoslenkkien asentaminen Varmista telan oikea kireys
Tadma lenkit tulee asentaa niin, etté Varmista telan oikea kireys. Kun telat
lenkin siled pinta on rengasta kohden ovat liian 16ysalld ja keskelld on liian

ja paatylevy ulospdin. Naiden lenkkien suuri painauma, telat saattavat pudota
asentaminen vadrinpdin voi johtaa renkaan renkaiden padltd. On olemassa myas riski,
vahingoittumiseen, koska lenkin tapit pddsevat ettd telat osuvat ja hankaavat telikoteloa
kosketuksiin renkaan sivuseindmadn kanssa. ja erittéin pahassa tapauksessa repivat

uria ja reikié telikoteloon.
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Pyordatelojen asennus

Telat toimitetaan kahdella lavalla. Tarkista sivuohjureiden merkinndisté
sarjanumero, rengaskoko ja -malli. On tarkedd, ettd kdytat vain sinun
renkaillesi tarkoitettuja teloja.

Ainoastaan koulutetun asentajan tulee suorittaa tdmaé tehtdva.
Tee riskiarvio oman ja muiden turvallisuuden varmistamiseksi.

VAIHE1 VAIHE 2

Aja konetta eteenpdin
Syotd koéysi renkaan keskikohdan
yli ja aseta ylimdaardinen mitta
renkaan alle tyéntamalla se
mahdollisimman

/ . tiukasti paikoilleen.

Aja konetta eteenpdin niin, ettd
pyoérat ajavat alle jaavan kdyden
yli vetéen telan renkaalle.

Levitd tela
Levitd tela telakengdt yléspdain.
Kdaytd laadukasta, vahvaa
hihnaa tai koyttd, kuten @20
mm nailonkdyttd ja kiinnité se
viimeisen telakengdn keskelle.

Telan kiristédminen: Riippuen siitd, asennetaanko tela uudelle vai kuluneelle renkaalle,
voit mahdllisesti joutua poistamaan ynden telankengdn saavuttaaksesi riittéivan kireyden.

QTT401 QTT402

For TXSG tracks ” “" For GSG tracks

- TXSG

Kiristimessé on - = , % Kiristimessa
pidemmat jalat, 5 ~onnastat jotka
jotka ylettyvat ' L  asetetaan
telan jatkeidenyli " sivulenkkeihin.
ja se asetetaan & - e '
sivulenkkeihin 2SS R ~ Tassa vaiheessa
telakenkien g/ " kdysi tai hihna
valissa. - | ' " 2 voidaan

' . / poistaa.




VAIHE 3

Aseta asennusniitit paikoilleen
Kun tela on renkaalla, aseta asennusniitit paikoilleen.

& TXSG GSG

Super Grip Flotation Ultimate Climbing

VAIHE 4

Aseta kaksi telakiristinté paikoilleen
Asennusniitit voidaan nyt poistaa, jotta viimeiselle telakengdlle jaa tilaa liikkua.

QTT401

HUOM: Kiristystyokalun kdytdssd tarvitaan 3/4” réikkévédnnin ja 38 mm hylsy.

Varmista, ettd kiristintydkalu on asennettu oikein ja turvallisesti teloille ennen

kayttdéd. Jos mukana on toimitettu sokkaliittimet, niiden pitéé olla kiinnitettynd
kiristystyokaluun, jottei se pddse irtoamaan kiristdmisen aikana.




VAIHE 5

Telan liitoslenkkien asentaminen

Nadmdé lenkit tulee asentaa vastakkaisille puolelle telaa,
datylenkki rengasta kohti ja urospuoli ulkopuolelle.

VAIHE 6

Varmista oikea kireys ja rengaspaine
Jos telat ovat liian [6ysdllé, ne saattavat pudota pois paikoiltaan.

HUOM: Jos telat asennetaan vadrin, ne saattavat vahingoittaa rengasta.
Renkaissa on oltava oikea rengaspaine - tarkista valmistajan suositusarvot.




Telojen kaytto

Telat parantavat koneen vakautta seké tarjoavat lisdé vetoa ja
kantavuutta. Seuraavat kohdat tulee kuitenkin huomioida, jotta

telojen kaytésté saadaan kaikki irti:

« Jokaista tehtévad varten tulee valita oikea
tela huomioiden maasto, koneen koko ja
tyyppi, renkaan, johon tela asennetaan, tyyppi
ja koko, ajajan kokemus ja tydkdyténnoét

« Telojen tulee olla oikein asennettu ja kiristetty.

« Telojen ei tule osua koneen runkoon

» Huomioi tdmd, jos telan hokit ovat kuluneet:
hokit estdvat telojen sivuttaisen liukumisen ja
ne tulee vaihtaag, kun ne ovat kuluneet

» Renkaiden tulee olla taytetty oikeaan
tyopaineeseen - yleensd renkaan suurin
sallittu paine.

Korjaus ja tuki

Ota yhteyttd Clark Tracksin
teknisen tuen osastoon ennen
korjaustoimiin ryhtymisté.
Olemme ylpeitd teknisen tukemme tasosta
ja sekd myyijillemme ettd asiakkaillemme

tarjoamastamme avusta tdssda
ainutlaatuisessa oppaassa olevien tietojen
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kautta ja henkiléstomme tekniselld kyvyllé
ratkaista ongelmia.

Asiakkaidemme tarvitessa teknisté tukeq,
olemme valmiita puhumaan heidén kanssaan
my®&s toimistoaikojen ulkopuolella. Olemme
vain puhelinsoiton padssa.

Clark Tracks Technical

Support Department
0207 927 51

info@clqutrqcks.ﬁ

Www.clarktracks.f;
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Telahokkien hitsaus

Hokkien elinikd riippuu pééasiassa maasto-olosuhteista.

Kovassa ja kivikkoisessa maastossa ne saattavat kestéd vain 6 kk, kun taas pehmedssd maastossa
useita vuosia. Hitsatessa uusia hokkeja tasapainoillaan sen valillg, ettd saadaan liitoksesta riittéivan
vahva ylikuumentamatta telakenkdad. Parhaan lopputuloksen saavuttamiseksi, suosittelemme
seuraavia tyévaiheita::

L] L]
Esivalmistelu
« Ota telat [Gmpimiin sisdtiloihin 24 tuntia ennen -
hitsauksen aloittamista On erittdin tarkedd,

ettd telat ovat puhtaat

+ Puhdista hitsauskohta liasta ja ruosteesta sekd

varmista, ettd telan pinnalla ei ole kosteutta ja kuivat, jottei vety

haurasta telakenkéda

» Esildmmitd hitsauskohta 150 asteeseen kaasusoihdulla e e T =

‘ Esab OK Autrod 12.50 ‘ Esab OK 48.00 Suositus MIG-hitsauslanka:

Halkaisija, mm 1.0mmwire | 12mmwire | 32mm electrode | [RSUCICIESERCPRCEACEERE)

Kaarijannite, V 22v-25v 24v-28v 23v SN SO
Hitsausvirta, A 200A-220A | 260A-300A 15A ESAB OK74.78 (tai vastaava)
[ ] [ ]

Hitsauksen vaiheet

« Aseta kaikki hokit paikoilleen

«  Aloita ensimmaisesté hokista (1), hitsaa hokin toinen
puoli (A) ja siirry sitten seuraavaan hokkiin (2) hitsaten
aina vain hokin yksi puoli 19

Ala koskaan hitsaa telakengén poikki

Kun kaikkien hokkien toinen puoli on
hitsattu, aloita jalleen ensimmdisestd
hokista (1) ja hitsaa hokkien
vastakkaiset puolet (B)



CLARK TRACKS

huippu suorituskyky ja pitka kayttéika

ENGINEERED ON E

X -

-

Vieraile verkkosivuillamme WWW.cIarktracks.fi

*Kdyttohuomio: Kayttdjén tulee huomioida, ettér Clark Tracks ei pysty antamaan tarkkoja suosituksia siksi, etté
tydolosuhteet, kone- tai rengasrajoitukset ja maasto voivat vaihdella suuresti. Lopullinen padtos telatyypin
soveltuvuudesta tiettyyn kayttéon jad koneen omistajan/ kéyttdjdn vastuulle.

Tavoitteemme on auttaa asiakkaitamme tekemdadn tietoon
perustuvia paatdksid.

0207 927 511
info@clarktracks.fi

www.clarktracks.fi
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